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DVS - DEUTSCHER VERBAND an Stahl-Kraftradrahmen DVS 2507
FUR SCHWEISSEN UND Anforderungen an den Betrieb - Richt- und SchweiBbarkeit
VERWANDTE VERFAHREN E.V. von Stahl-Kraftradrahmen — SchweiBeignung der

Richten und SchweiBarbeiten Merkblatt

Grundwerkstoffe - Regeln fiir die Instandsetzung {Jult 1999}

Die DVS-Arbeitsgruppe ,Schweiflen im StraBentahrzeugbau” hat in Zusammenarbeit mit Vertretern der Fahrzeug,
schidgigen Fachverbande von industrie und Handwerk, der Technischen Ubsrwachung und dem Allianz-Zentru
Merkblattreihe DVS 2506 bis DVS 2508 erstelit.

Durch unsachgeméf3es Schweiflen an Kraftradrahwnen kénnen die mechanisch-technologischen Eigensc) der verwendeten
Stahle unzuldssig verdndert oder wieder rickgéngia gemacht werden. Die Verkehrssicherheit von Kraftrdder,
sein. Dieses Merkbialt legt daher wichtige Anforderungen an den Belrieb und sein Personat fest.

Inhalt: 1.2 SchweiBaufsicht
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. nisse nachweisen kann und unter Aufsicht schweiBt. Einzelheiten
Anmerkung: siehe Merkblatt DV'S 2508, Abschitte 6 und 7.
Richten und Schweiflen werden gemeinsam betrachtet, defida ichtarbeiten darf nur der durchf(ihren, der am Richtstand aus-
Schweien am Rahmen ein Vermessen erfordert und ge iidet ist und Kemntnisse in der Wérmebehandlung von Stahl
nentalls ein Nachrichten nach sich ziehen kann. sifzt.
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Regeln zum Richten und Schweilen

Beurteilung von beschadigten Kraftradrahmen

Regeln zur Durchfiihrung von Schwei3arbeiten
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- oder, erdyetten Bereich, ein Meister mit Schweifach-
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Voraussetzungen zur Durchfiihrung 2 Richt- und Schweibarkeit von Stahl-Kraftradrahmen

SchwelBarbeiten

Vor einer Instandsetzung muB3 untersucht werden, ob an das
Bauteil besondere Anforderungen beziiglich der Verkehrs-
sicherheit gestelit werden. Bei diesen ,besonderen Teilen® han-
delt es sich beim Kraftrad im wesentlichen um den Krattradrah-

Einrichtungen in der Werkstatt men, Radfihrungselemente, Lenker, Bremsen und Felgen.

iRgerat, Auto- Diese Bauteile durfen nur vom Fahrzeug- bzw. Fahrzeugtsile-
chtstand. Prif-  ersteller selbst instand gesetzt werden. In der Regel werden sie
’ durch Neuteile ersetzt. Eing Ausnahme liegt beim Kraftradrah-

men hur dann vor, wenn der Fahrzeughersteller das Richten und

erate, gesignete Ar-
hutzimittel die Arbeit er-
gen. Uberall, wo gesund-

Es ist grundsétzlich zu beachten, daf3 der Rahmen das Rlckgrat
eines Kraftrades darstelit und deshalb eine einwandireie Be-

sighe schaffenheit dieses Bauteiles gewabrieistet sein mul3.

fir eine ausreichende Liftung,  Durch ein Instandsetzungsschweif3en von bauartgenehmigungs-
ugung, gesorgt werden (siehe  pflichtigen Teilen (§ 22a StVZO) eridschen ferner die Bauartge-
ung an SchweiBerarbeitsptaizen”,  nehmigung und die Betriebserlaubnis des Fahrzeuges. Dieser
e Anlagen fiir SchweiBwerkstat-  Tatbestand liegt auch dann vor, wenn der Hersteller an solchen
. Schneiden und verwandte Verfah-  Teilen bereits bei der Fertigung schweif3t. Siehe auch Merkblatt

Sl wurde von etner Gruppe erfahrenes Fachleute in ehrenamtiicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelte zur
30, Der Anwender muf3 jeweils priten, wie weit der Inhalt auf seinen spezieflen Fall anwendbar und ob dle ihm vorliegende Fassung noch guttig ist.
VS und denjenigen, de an der Ausarbeitung betetligt waren, ist ausgeschlossen.

DVS, Ausschuf fur Technik, Arbeitsgruppe ,SchweiBen im Stra3enfahrzeugbau®

rlag fiir SchweiBBen und verwandte Verfahren DVS-Verlag GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dissseldorf, Telefon (02 11) 15 91- 0, Telefax (82 11) 1591-150
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2.1 SchweiB- und Warmrichteignung

Die Schwei3eignung des verwendeten Stahles wird iberwiegend
vom Kohlenstoffgehalt bestimmt. Stéhle mit bis 0,22% C sind gut
schweiBgeeignet, bei hoheren C-Gehalten besteht die Gefahr
der Aufhartung (Martensitbiidurg) mit der Bildung von Harteris-
sen.

Das Schweilen am Stahl-Kraftradrahmen ist nur zuldssig, wenn
der Grundwerkstoff bekannt ist.

In der Regel bestehen die Rahmen von Stahi-Kraftrédern aus un-
legierten Stahlen mit einem C-Gehalt < 0,22%.

Es kdnnen beispielsweise aber auch solche Stahle fiir Anbauteile
verwendet werden, deren C-Gehalt geringfitgig hdher als 0,22%
ist; hierbei sind dann aber die schweiBtechnischen Regeln ilr be-
dingt schwei3geeignete Werkstoffe sorgféltig anzuwenden.

Legierte Stahle und Feinkombaustéhle sind schweiflempfindlich,
da sie ebenfalls zur Authértung und somit 2ur RiBbildung neigen.
Vergitungsstahle, Federn und GuBteile unbekannter Zusam-
mensetzung durfen nicht in der Instandsetzung geschweil3t wer-
den. In Tabelle 1 sind die gangigsten Stéhle aufgefihrt.

3 Werkstoffkennzeichnung und Schweifleignung

Die Stihle nach DIN EN 10025 haben keine uneingeschrankte
SchweiBeignung, da das Verhalten eines Stahles beim und nach
dem Schweif3en nicht nur vom Werkstoff aliein, sondern auch
von der Materialdicke ung der Form sowie den Fertigungs- und
Betriebsbedingungen des Bauteils abhangt.

Fir den Stah! $185 wird keine Angabe liber die Schweil3eignung
gemacht, da fur ihn keine Analysenangaben in der Norm festge-

Tabelte 1. Warm- und kaltgewalzter Stahl.

legt sind. Seine chemische Zusammensetzung fallt sehr unter-
schiedlich aus. Damit streuen seine mechanischen und technolo-
gischen Eigenschaften sehr stark.

Die unlegierten Baustahle {$S285, $275, S355, sieche Tabell

geeignet. Die Schwei3sicherheit eines Baustahls wir
maBigeblich durch seine Neigung zum Versproden bé:
Zur Sicherstellung ausreichender Sprédbruchunem
wird die verbrauchte Kerbschlagarbeit bei einer vo
nen Temperatur gewahrigistet.

Die SchweiBsignung verbessert sich innerhalt
der Gltegruppe JR bis K2, Bei der Lieferbedingtig
als G2 und G2 besser ats G1.

Die SchweiBeignung der vallberuhigten,
ruhigten Stahle ist besser als di
VergiefBungsart wird jetzt als D
G3 die ginstigste Desoxidationsa

higien Stahle. Die
szeichnet, wobei

en der Rersteller ist
Warmrichteignung der
IS tritt keine Veranderung

Nicht in der Tabelle 1
neten Stahle mit eip

alte Bezeichnung heutige Bezeichnung | Werkstoffnumme, mechanische Eigenschaften
DIN/SEW DIN EN 10027-1 DIN EN 10027-2 Streckgrenze Ro02 | Zuglestigkeit Ay,
N/mm N/mm
weiche unlegierte Stihle
DIN 1623-1/SEW 095 DIN EN 10130
St12 DCO1 1.083 D = Flacherzeugnis 280 270 ... 410
RRSt3 DCO3 1,034 zum Kaltumformen 545 270... 370
C = kaltgewalzt
St14 DCo4 1.0338 01-06 = Kennzahl 210 270 ... 350
Stis DCOo5 0312 180 270 ...330
IF18 DCO6 180 270 ... 850
Allgemeine Baustahle untegiert: us) Streckgrenze Ry, | Zuglestigkeit R,
DIN 17 100 DINE 5 Nenndicke < 18 mm | N/mm2
Pe Nfmm?
St33 St 1.0035 S = Stahl fur den 185 280...510
- Stahibau
St37-2 1.0037 3 Ziffern = Mindest- 235 360 ..510
uUs137-2 1 1,0036 streckgrenze R, [235 360...510
RSt37-2 > 1.0038 in Nfrum? 235 360 ... 510
4 =27 Joule Kerb-
St37-3U 1.0114 schiagarbeit 235 360 ... 510
Staz-aN 2G3 1.0116 8 = bei Raumtempe- | 235 360 ... 510
ratur
1.0044 O=bei 0°C 275 430 ... 580
1.0943 2=hei-20°C 275 430... 580
Gt, G2, G3 = Liefer-
8275J2G3 1.0144 bedingungen 275 430 ... 580
$355J0 1.0553 355 510 ... 680
S5355J2G3 1.0570 355 510 ... 680




