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1 Allgemeines DIN EN 288 und  Anerkennung  von

Die Beurteilung von inneren UnregelméaBigkeiten nach DIN EN  (ISO 9956) metallische Werkstoffe
25817 (ISO 5817) kann zerstérungsfrei mit der Durchstrahlungs-  DIN EN 473 d Zertifizierung von Personal
prifung oder zerstérend anhand von Bruchproben geman ghorungsfreien  Prifung; Allgemeine
DIN EN 1320 vorgenommen werden. Fir die Beurteilung von
Durchstrahlungsaufnahmen liegt bereits ein Bewertungskatalog DIN EN 970
vor. Fir die Beurteilung von Bruchproben gibt es bisher keine
Verbdffentlichungen. Dieses Merkblatt gibt Hilfestellung, damit der

Anwender anhand realer Bruchbilder die spezifischen Erschei- DIN EN 132
nungsformen von Unregelm&Bigkeiten richtig deuten kann. Eine

Prifung von  Schmelz-
gn; Sichtpriifung

rifung von SchweiBverbindun-
allischen Werkstoffen; Bruchpri-

Bruchpriifung kann unmittelbar nach der SchweiBung schnell fu
und kostengiinstig durchgefiihrt werden und stellt damit eine Al- DI 4 weiBpersonal; Prifung von Bedienern von
ternative zu den zerstérungsfreien Prifmethoden dar. Sie ermog- chweiBeinrichtungen zum Schmelzschwei-
licht eine schnelle Abschétzung der SchweiBnahtqualitdt und der Ben und von Einrichtern fiir das Widerstands-
Handfertigkeit des SchweiBers. Die Bruchpriifung kann unter schweiBen fir vollmechanisches und automati-
Werkstatt- und Baustellenbedingungen durchgefiihrt werden. sches SchweiBen von metallischen Werkstof-
fen
2 Probenherstellung und Priifung DIN EN 25817  LichtbogenschweiBverbindungen an  Stahl;
Die Probenherstellung ist gemaB DIN EN 1320 vorzuneh . ISO 5817) r‘elggltnl']r?‘al‘%igfgukrei(:; Bewertungsgruppen von Un-
Von jedem Priifstick missen die nach Norm notwendigen ) o
ben hergestellt werden. Kerbform und Kerbtiefe sind in Abhaft- ENISO  SchweiBen und verwandte Prozesse; Eintei-
gigkeit vom Werkstoff auszuwahlen. Beispiele fiir Arbei 20-1 lung von geometrischen UnregelmaBigkeiten
sind den Bildern 1 bis 4 aus DIN EN 1320 zu entnehm an Metallen; Teil 1: SchmelzschweiBen
prEN I1SO Verfahrenspriifung fur das Unterwasserschwei-

3 Betrachtungsbedingungen 15818-2 Ben in trockener Atmosphére

: . Merkblatt Bewertung von Stumpf- und Kehindhten nach
Die Beleuchtungsstarke zur Betrachtung der che
sollte in Anlehnung an DIN EN 970 mindestens agen, DVS 0703 DIN EN 25817/1SO 5817
500 Ix werden jedoch empfohlen. Die Probe sollte & ehre-  Merkblatt Empfehlungen zur Auswahl von Bewertungs-
ren Blickwinkeln betrachtet werden. De rachtungsabstand ist ~ DVS 0705 gruppen nach DIN EN 25817 und I1SO 5817;
angemessen einzurichten (mindestens m). Normalerweise Stumpfnéhte und Kehinéhte an Stahl

wird die Betrachtung der Bruchflédchen ohn he Hilfsmittel  Fachbuchreine Bewertungskatalog EN 25817/ISO 5817; Refe-
vorgenommen. Zur Ermittlung, der ind optische  SchweiBtechnik renzkarten mit der Bewertung der Durchstrah-
Hilfsmittel mit Skalenteilung zu hlen. Band 120 lungsbilder von Stumpfnihten an Stahl

4 Beurteilung

gibt eine Ubersicht, wie 8 Anhang

r Bruchflache an Stahl

rteilung der inneren Unre-  Bei den nachfolgenden Beispielen bedeuten:
gelmiBigkeiten. Die assl Grenzwerte sind der Norm 111 = LichtbogenhandschweiBen,

DIN EN 25817 zu epffieh itere Informationen enthalten 141 - wolfram-InertgasschweiBen,

die Merkblatter DVS V8 0705. 135 = Metall-AktivgasschweiBen (MAG),

311 = GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme;
PC = Querposition,

Als MeBmitte men zUm Beispiel Lupen mit Raster- oder Ska-  PF = Steigposition,

i und Lichtmikroskope in Betracht. PA = Wannenposition.

Die nachfolgende Bildlriihe del\ Beispi
sich typische UnregelWaigk in
darstellen. Sie ist HilfsmitteWic di

5 MeBmittel
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Seite 2 zu DVS 0718-1

Ordnungsnummer nach DIN EN ISO 6520-1:
3011

Beschreibung der UnregelméBigkeit:
SchlackeneinschluB, zeilenférmig

SchweiBprozeB: 111
SchweiBposition: PC
Dicke: 10 mm




